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Adetlerin karismasini onlemek

19.11.2018. Sensor Instruments GmbH. Kartonaj, dergi veya tek sayfalarin
ambalajlanmasinda bir paket igerisindeki Urtnlerin sayisinin dogrulugu saglanmalidir.
Malzeme burada ¢ogu durumda Ust Uste bindirilmis olarak tasinir ve ardindan dergi,
gazete veya reklam brosurlerinin s6z konusu oldugu durumlarda ¢apraz yerlestirilmis
olarak ambalajlanir. Ust Gste bindirilmis malzeme akigi, nishalarin kalinhgina ve
bunlarin tasima hizina bagli olarak (10 m/s hiza kadar ulasabilir) farkh ytksekliklerde
olabilir. MUnferit kalinligi 6rn. 2 mm olan kartonajlarda ust Uste bindirilmis malzeme
akisinin yukseklik farki 100 mm’ye kadar ¢ikabilir. Ayrica Ust Uste binme kenari
ndshadan nushaya farkli olabilir (ayni malzemede %50’ye varan farklar). Tek
yapraklarda ozellikle kagit kalinligi deteksiyon sistemi igin belirli bir zorluga neden
olur, ¢unku 6zellikle de Asya bdlgesinde 50 um’den baglayan kagit kalinliklari s6z
konusudur. Nushalarin algilanmasinda bunlarin gogu durumda baskili, cok zaman
cok parlak bir yuzey yapisina sahip olmalari da dikkate alinmalidir.

Belirtiimig sartlar altinda sayim dogruluguna iliskin yuksek beklentileri en iyi sekilde
karsilamak icin burada kullanilan RED Serisinde yansiyan i1sik isletiminde kenar
algilamasi prensibiyle ¢alisiimaktadir. Tipik olarak 100 kHz tarama frekansina sahip
olan RED-110-L kenar detektoru, en ylksek tagsima hizlarinda bile hassas parcga
sayimi i¢in en iyi sekilde donatiimigtir. Gug ayarli odaklanmis kirmizi lazer gizgisi
burada (parlaklik, renk ve purizlilik anlaminda) degisken ylzey yapisina sahip
baskili Urtn yUzeylerinde bile hatali sayimi 6nler. Dinamik 6lU sure ve degisken
anahtarlama histerizi gibi ilave yazilim teknolojisi 6nlemleri, birden fazla kenara sahip
olmasi durumunda ayni Urandn birden fazla defa sayilmasini oldukga etkili bir sekilde
baskilar. Hassas degerlendirme, hentz 30 um kalinlktan itibaren kenarlarin
algilanmasini saglar. Calisma arahgi standart modelde tipik olarak 90 mm ile 130 mm
araligindadir ve - deteksiyon araligi agisindan optimize edilmis - RED-110-L-XL
modelinde tipik olarak 60 mm ile 200 mm arahgindadir. Cihazlar RED-Scope
bilgisayar ekrani Uzerinde rahat bir sekilde parametrelenebilir, ayrica gorunttleme
yazilimina entegre, gercek zaman kabiliyeti sahip Digitalscope vasitasiyla ayarlama
islemi de oldukga kolaylastiriimigtir.

TR_P1_2018-11-19_SI_Adetlerin karigmasini énlemek.docx 1/2



. ws.de

CONNECT | PARA | TEACH | RECORDER SCOPE

RED Scope V1.0 rair——

TIME CALCULATION IS BASED ON THE CYCLE TIME IN THE DISPLAY [ms] CLOSE
GET CYCLE TIME || cotaxime EENETETTNENN ot v i EEEN SIGNAL AL v
tHz] ims] 4100~
ZOOM 11
TRIGGER MODE INTERNOUTO 3750
3500~
PRE TRIGGER VALUES [0...64] 0 —
TRIGGER LEVEL 0., 4096] 2000 3000-
SCAN RATE [1.60 000] 30 2750
2500~
| SCAN ] [ BREAK SCAN | 2250
2000-
[ PRINT SCOPE GRAPH | 1750~
COMMENT (ADD TO PRINT) 1500~
RED-110-CYL 0.8mm thick paper deathtime: 0% Al 1250-
1000~
750-
i 500-
250-
o, } .
0 13 2 kS 51 & 77 0 102 115 128
IO~
N1~
= AR SEND. 1| [
 ee
e | gEL |||

n (O 2ur suche Text hier eingeben
RED-Scope bilgisayar ekrani

iletisim:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Faks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de

TR_PI_2018-11-19_SI_Adetlerin karigmasini 6nlemek.docx 2/2



